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Famille : Soudure Marque : Z/y TELWIN

POSTE A SOUDER INVERTER ELECTROMIG 220 SYNERGIC
TIG MMA MIGMAG

Réf. 05422

Descriptif

Poste de soudage inverter, multiprocess MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/TIG DC-Lift contrélé par microprocesseur. La flexibilité d'utilisation et
les différents matériaux soudés (acier, acier inox,aluminium) ou soudo-brasés (tdles galvanisées) permettent une large variété de domaines d'ap-
plication allant de I'entretien, a l'installation en passant par les interventions en carrosserie. Le réglage rapide SYNERGIQUE des parametres de
soudage, grace a la technologie ONE TOUCH LCD SYNERGY, rend le produit trés simple a utiliser. La technologie ATC, Made in Telwin, permet
d'obtenir avec grande facilité d'excellents soudages sur de fines épaisseurs grace a un contréle avancé de l'arc. Il est en outre possible d'intervenir
manuellement sur la longueur de l'arc: ce réglage permet de modifier la forme du cordon de soudage en fonction du style du soudeur. L'afficheur
graphiqgue ONE TOUCH LCD permet une meilleure lecture de tous les paramétres de soudage. Poids réduit et trés grande compacité assurent en
outre une facilité de transport dans tous les lieux d'intervention, qu'ils soient a l'intérieur ou a I'extérieur. Caractéristiques: 17 courbes synergiques
prédisposées * affichage sur écran ACL de tension, courant, rapidité de soudage * réglages: croissance de la vitesse du fil, réactance électronique,
temps de brdlure finale du fil (burn-back), post gaz * sélection fonctionnement 2/4 temps, spot * protections thermostatique, survoltage, sous-vol-
tage, surcourant, motogenerateur (+/-15%). Fourni avec torche de soudage MIG-MAG, cable et pince de masse.

b‘ension réseau 400V -3 ph
Puissance absorbée

509% x 3-5,8 kW
Tension a vide 75V

Plage de réglage 10a230A

CourantmaxenDC 200A-20%
Courant a 60% enDC 105 A-ENG60974-1

o fils acier (mm) 0,6-1

o fils inox (mm) 0,8-1

o fils alu (mm) 0,8-1

o fils fourrés (mm) 08-1,2
Dimensions (mm) 620x260x490
Poids (Kg) 23
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